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	序号
	节能技术名称
	适用范围
	主要技术内容
	典型项目
	技术推荐单位
	节能潜力

	
	
	
	
	投资额（万元）
	项目节能量
	
	

	1
	燃气全预混催化燃烧技术
	洗浴用热水器
	1、强化冷凝换热技术、完合预混燃烧技术、催化燃烧技术。

2、空气/燃气比例控制技术。

3、分段倒置燃烧技术和水流量电控技术。

4、无氧铜钎焊技术。
	1100
	
	广东万和新电气股份有限公司
	全国范围内，按推广60万台计算，可节约94322吨标准煤

	2
	清洁高效的煤制气技术
	陶瓷、玻璃、有色金属深加工、纺织印染、造纸等中小型能源用户
	技术简介：Newpower清洁燃煤气化系统主要由循环流化床煤气发生炉、净化除尘系统、换热器、粉煤气化DCS系统组成。

基本原理：利用粗煤气的余热将气化剂加热后送入煤气炉中与固体煤反应生成煤气，相较于传统的燃煤气化技术，其燃烧效率更高，且基本无有害排放。
	1400
	年节能3700吨标煤
	广东科达机电股份有限公司
	预计到2015年，可实现每年推广60条线，年节能66.6万吨标准煤

	3
	大规格陶瓷薄板(PPT板)生产技术
	建材行业陶瓷墙地砖生产
	技术简介：产品规格每块面积不少于1.62㎡（相当于900 mm×1800 mm），厚度在3 mm～6 mm之间，吸水率<0.5%，产品特点是“大、轻、薄”，并有更广阔的使用领域。以厚度5 mm计，比传统瓷质砖节约原材料60%以上，节能58.8%，减排SO2 59.5%、CO2 58.8%。生产线实现了清洁生产，开拓了陶瓷制品使用新领域。

基本原理：陶瓷砖薄型化，由现有平均厚度12mm降到本项目最终指标3 mm—6mm，实现大规格和轻量化的要求，是墙地砖产品结构调整的发展方向和陶瓷墙地砖关键领域的重大技术突破。
	1200
	年节能1107吨标准煤
	广东科达机电股份有限公司
	预计到2015年，有100条大规格陶瓷薄板生产线投产使用，可实现节能11万吨标煤/年。

	4
	高效节能辊道窑烧制技术
	陶瓷墙地砖的烧制
	技术简介：高效节能辊道窑是为适应市场需求自行研制开发设计的大型烧成设备。与传统辊道窑相比，其主要特点是节能和环保。从砖结构的设计上加以优化、采用优质保温材料，降低窑炉外表温度，利用本身余热加热助燃风，利用本身余热作为坯体干燥的热源，大大节约燃料。优化设计冷却带结构，使窑炉出砖温度降低，起到环保作用。
	100
	年节能1320吨标煤
	广东科达机电股份有限公司
	每年推广30条线，每年可实现节能39600吨标准煤。

	5
	陶瓷砖全自动液压成型技术
	建材行业陶瓷生产
	利用全液压驱动，由主油缸产生压制力，将布料车送入模腔的粉料压制成型，并输送到生产线上。
	600
	年节能3500吨标煤
	广东科达机电股份有限公司
	推广300台，每年可实现节能1050000吨标准煤

	6
	全自动高效人造石荒料生产线技术 
	建材行业人造石生产
	用于生产以大理石尾矿、天然石碎料等石料和硬化树脂为主要原料，通过称量、搅拌、布料和在专业压制成型设备在短时间内压制成型荒料。由于人造石荒料的生产工艺是不用高温烧制，而是在空气中通过固化剂自然固化而成的，减少了耗能烧制工艺，大量节约能耗。节能：单位面积节能耗14.3Kcal/㎡；高效、环保，具有资源综合利用的优势，一个年产40万平方米的厂家，每年可消化3-5万吨天然石矿渣，是名副其实的建材绿色环保产品。
	200
	年节能850吨标煤
	广东科达机电股份有限公司
	推广100套，每年可节能85000吨标准煤
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	序号
	产品
名称
	型号
	主要技术参数
	适用范围
	推荐单位
	备注

	1
	房间空气调节器
	分体挂壁式空调器
	额定制冷量（W）
	制冷消耗功率（W）
	能效比EER（W/W）
	能效

等级
	家庭、商业、办公场所
	广东美的制冷设备有限公司
	

	
	
	KF-26GW/Y-K（E2）
	2600
	767
	3.39
	2级
	
	
	

	
	
	KFR-32GW/DY-K（E2）
	3200
	944
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-35GW/DY-K（E2）
	3500
	1030
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-23GW/Y-E2（E2）
	2300
	679
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-23GW/DY-E2（E2）
	2300
	679
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-26GW/Y-E2（E2）
	2600
	767
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-26GW/DY-E2（E2）
	2630
	776
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-32GW/Y-E2（E2）
	3200
	944
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-32GW/DY-E2（E2）
	3200
	944
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-35GW/Y-E2（E2）
	3500
	1032
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-35GW/DY-E2（E2）
	3500
	1032
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-23GW/DY-J（E2）
	2300
	678
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-26GW/Y-J（E2）
	2600
	767
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-26GW/DY-J（E2）
	2600
	767
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-32GW/DY-J（E2）
	3200
	944
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-35GW/Y-J（E2）
	3500
	1030
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KFR-35GW/DY-J（E2）
	3500
	1030
	3.39
	
	
	
	

	
	
	KF-50GW/Y-T6（E2）
	5000
	1519
	3.29
	
	
	
	

	
	
	KFR-50GW/DY-T6（E2）
	5000
	1519
	3.29
	
	
	
	

	
	
	KFR-60GW/DY-T6（E2）
	6000
	1823
	3.29
	
	
	
	

	
	
	KF-72GW/SY-T6（E2）
	7200
	2260
	3.19
	
	
	
	

	
	
	KFR-72GW/DY-T6（E2）
	7200
	2260
	3.19
	
	
	
	

	1
	房间空气调节器
	分体落地式空调器
	额定制冷量（W）
	制冷消耗功率（W）
	能效比EER（W/W）
	能效

等级
	家庭、商业、办公场所
	广东美的制冷设备有限公司
	

	
	
	KFR-51LW/DY-E2（E2）
	5180
	1575
	3.29
	2级
	
	
	

	
	
	KFR-61LW/DY-E2（E2）
	6100
	1855
	3.29
	
	
	
	

	
	
	KF-72LW/Y-E2（E2）
	7200
	2260
	3.19
	
	
	
	

	
	
	KFR-72LW/DY-E2（E2）
	7200
	2260
	3.19
	
	
	
	

	
	
	KFR-51LW/DY-J（E2）
	5190
	1620
	3.2
	
	
	
	

	
	
	KFR-72LW/DY-J（E2）
	7200
	2265
	3.18
	
	
	
	

	
	
	KF-120LW/SY-GA（E2）
	1200
	3761
	3.19
	
	
	
	

	
	
	KFR-120LW/SDY-GA（E2）
	12000
	3761
	3.19
	
	
	
	

	2
	三基色节能灯
	YPZ220/5-2U系列；

YPZ220/7-2U系列；

YPZ220/8-3U系列；

YPZ220/14-3U系列；

YPZ220/20-3U系列；

YPZ220/7-2SS系列；

YPZ220/9-2SS系列；

YPZ220/14-2SS系列；

YPZ220/9-LM系列；

YPZ220/11-LM系列；

YPZ220/14-LM系列；
	1.功率范围：不超过额定（标称）功率 ±15%
2. 光 通 量:
标称功率范围（W）
初始光效（lm/W）
能效等级2（色调：RR、RZ）
能效等级2（色调：RL、RB、RN、RD）
5~8
46
50
9~14
54
58
15~24
61
65
25~60
67
70
3. 显色指数：≥ 80
4. 启动时间：≤1 秒
5. 有效寿命：≥6000小时
6. 节能效果：≥80%（与白炽灯比）
	家庭、商业、办公场所
	佛山市顺德区美的微波电器制造有限公司
	

	3
	一般用喷油单螺杆空气压缩机
	
	流量（m3 /min）
	压力（kg）
	输入比功率（kW.min/m3）
	广泛应用于石油化工、冶金、矿山、电力、机车、纺织、医药、机械制造及国防军工等领域
	广东正力精密机械有限公司
	

	
	
	OGD-19.8/8；
	19.8
	8
	6.60
	
	
	

	
	
	OGD-22.2/8；
	22.2
	8
	6.69
	
	
	

	
	
	OGD-28.8/8；
	28.8
	8
	6.64
	
	
	

	
	
	OGD-42.8/8；
	41.7
	8
	6.24
	
	
	

	
	
	OGFD-3.0/8；
	3
	8
	7.47
	
	
	

	
	
	OGFD-3.4/8；
	3.4
	8kg；
	7.93
	
	
	

	
	
	OGFD-6.1/8；
	6.1
	8kg；
	7.37
	
	
	

	
	
	OGFD-9.6/8；
	9.6
	8kg；
	7.05
	
	
	

	
	
	OGFD-12.6/8；
	12.6
	8kg；
	6.84
	
	
	

	
	
	OGFD-19.8/8；
	19.8
	8kg；
	6.65
	
	
	

	
	
	OGFD-42.8/8
	42.8
	8kg；
	6.24
	
	
	

	4
	干式配电变压器
	SCBH15-630～2500/10非晶合金干式电力变压器
	1. 额定容量：630kVA～2500kVA

2. 额定电压(kV)：10/0.4

3. 分接范围：±2×2.5%
	输变配电
	顺特电气有限公司
	

	
	
	SCBH15-630～2500/20非晶合金铁心干式电力变压器
	1. 额定容量：630kVA～2500kVA

2. 额定电压(kV)：20/0.4

3. 分接范围：±2×2.5%
	
	
	

	
	
	SCBH15-800/35树脂绝缘干式变压器
	1. 额定容量：800kVA

2. 额定电压（kV）：35/0.4

3. 分接范围：±2×2.5%
	
	
	

	5
	大功率LED灯具
	120W LED路灯头（N-S-1923；
90W LED路灯头（N-S-1922）
	1. 适用电源：96V-260V 50HZ

2. 功率因数:  0.90

3. 使用寿命: ≥ 3万小时 
4. 单颗LED光效： 110 lm/W

5. 色温TC： 5000K 
6. 适用环境温度  -35℃ - +60℃

7. 灯体工作温度  ≤60℃

8. 防护等级： IP65

9. 初始广通量： ≥11000lm(120W),

 ≥8500lm（90W）

10.可替代钠灯功率：250-400W（120W），

                   150-250W（90W）
11.节能: ≥ 50%（与纳灯相比）
	各种道路照明
	佛山市顺德区嘉信灯饰有限公司
	

	6
	空气源热泵热水器
	CL-H-9K；
CL-H-9K/F；

CL-H-15K/F；
CL-H-18K；

CL-H-18K/Z200；

CL-H-18K/Z280；
CL-H-28K；

CL-H-28K/F；

CL-H-40K。
	普通型：工作环境温度：-10℃ - +45℃

        额定出水温度：55℃

        标况下能效比：≥3.4W/W

低温型：工作环境温度：-20℃ - +45℃

        额定出水温度：55℃，最高出水可

达65℃

        标况下能效比：≥3.8W/W
	宾馆、酒店、渡假村、学校、部队、医院、休闲中心、工厂、别墅、住宅等生活用热水制取
	广东长菱空调冷气机制造有限公司
	

	7
	高效节能冷凝式家用燃气快速热水器
	JSQ40-24B；

JSQ14-8D
	JSQ40-24B：

热效率：107.8%

烟气中CO含量（a=1时）：0.030%

烟气中NOx符合3级排放要求：0.0066%

产热水能力：23.14kg/min

折算热负荷：37.48KW

冷凝水排放PH值：6-9

JSQ14-8D：

热效率：97.9%

烟气中CO含量（a=1时）：0.041%

产热水能力：8.27kg/min

折算热负荷：14.74KW

冷凝水排放PH值：6
	民用、家庭
	广东万和新电气股份有限公司
	


附件:
 佛山市顺德区推荐节能技术报告（第一批）

1、燃气全预混催化燃烧技术
一、所属行业：家电行业 
二、技术名称： 燃气全预混催化燃烧技术
三、适用范围：洗浴用热水器生产 
四、技术简介、基本原理及工艺流程：： 
1、采用强化冷凝换热技术、完合预混燃烧技术、催化燃烧技术，使热水器在燃烧时火焰短，燃烧面积热强度和体积热强度大，加大了传热系数，火焰面可靠近热交换器，缩小了燃烧室的体积，在提高热效玄的同时，进一步降低烟气中的NOX、CO排放量，并节约制造的原材料。
2、采用空气/燃气比例控制技术，使燃气空气混合均匀、完全预混，保证燃气与空气混合的比例并且维持此比例不受热负荷变化的影响，使热水器每个工作点的燃气和空气的配比都控制在最佳状态，再通过两级强化冷凝换热技术，确保每个工作点都保持相同的高热效率，实现各种环境和使用条件下高效节能。
3、研制分段倒置燃烧技术和水流量电控技术，使热水器在分三段负荷条件下稳定工作，热负荷的调节比达到1：8.通过进水温度自动检测、水流量自动大范围调节水流量，根据设定出水温度，可快速控制燃气的流量，达到用户需要的洗浴温度。达到节气、节水、使用舒适的目的。
4、采用无氧铜钎焊技术，使整个焊接工艺过程都在钎焊炉内完成，消除浸铅技术造成的污染。
五、主要技术指标说明：
1、热效率：105.5%
2、烟气中氮氧化物含量：NOX　a＝1：0.0032%
3、烟气中一氧化碳含量：COa＝1：0.019%
4、折算热负荷：40.85kw
5、折算热负荷与额定热负荷偏差：+2.1%
6、热水产率（24升）：102.8%
7、显示精度：+0.8°C
8、停水温升：1k
六、推广前景和节能潜力（潜在用户）：
中国由于人口众多，能源资源相对匮乏，人均能源可采储量远低于世界水平，仅约世界平均值的十分之一，因此能源问题较其他国家更为突出，而且不断攀升的燃气价格更加重了消费者的生活负担。
随着我国经济的快速发展，居民的收入及住宅不断普及，以及《节能中长期专项规划》的出台，高效节能的全预混冷凝式燃气热水器的普及是必然的发展趋势，预计有十分之一的消费者会使用这种高效节能热水器。
采用了全预混催化燃烧技术、分段倒置燃烧技术、冷凝换热技术、无氧铜钎焊技术，不仅消除了浸铅技术造成的大气污染，而且热效率高达105%，可出口到欧美等发达国家出口创汇，在世界稳中有降国逐渐重视环境保护的今天，市场潜力巨大。
由于本项目比一般热水器节能15%-20%，以用户每天使用0.5小时，气源为液化气计算，5万台全预混式燃气热水器每年可节省约144万立方米液化石油气，少排放约480万立方米CO2气体，不仅减少温室效应，又可使用户节省开支，而且保护环境，具有很好的社会效益。
本技术的多项高端技术引领行业向高效、节能、环保的技术方向发展并能缓解全球性的能源紧张的现状；打破现时行业注重外观的低技术的状况，带动行业在高效、节能、环保高端产品达到国际先进水平。
七、典型用户及投资效益： 

广东万和新电气股份有限公司。
一条全预混冷凝式家用燃气热水器生产线，年生产能力60万台，需厂房9.6万m2，节能技改投资额约1100万元，通过购置调整贴片机、数控冲床、数控折弯机、成品装配线、全自动检测线等，通过全预混催化燃烧技术、冷凝换热技术、倒置燃烧技术的技术改造，使全预混冷凝式家用燃气热水器的年产量达到60万台以上，市场占有率达到20%，产品比改造前的产品节能7%，减排40%。以年产全预混冷凝式家用燃气热水器6万台计算，可创造产值11000多万元，销售12000万元以上，实现利润1420万元以上，上交税收1500万元以上。
2、清洁高效的煤制气技术
一、所属行业：能源设备行业 
二、技术名称：烟气余热回收制冷制热技术
三、适用范围：陶瓷、玻璃、有色金属深加工、纺织印染、造纸及城市供气等中小型能源用户
四、技术内容： 
技术简介：Newpower清洁燃煤气化系统主要由循环流化床煤气发生炉、净化除尘系统、换热器、粉煤气化DCS系统组成。
基本原理：利用粗煤气的余热将气化剂加热后送入煤气炉中与固体煤反应生成煤气，相较于传统的燃煤气化技术，其燃烧效率更高，且基本无有害排放。
工艺流程：给煤系统将原料煤处理成颗粒小于8mm，含水率小于1％且具有一定温度的煤粉，然后通过给煤机将煤粉送入煤气发生炉。煤气发生炉中反应生成的粗煤气经过高、低温分离器和高、低温换热器、废热锅炉进行煤粉分离和热交换，分离出来的煤粉通过返料机返回煤气发生炉中再利用，通过热交换器和废热锅炉加热的气化剂也输入煤气发生炉中与煤粉反应，煤气炉中反应生成的煤渣通过出渣机排出。进行分离过后的粗煤气再经过净化除尘系统除去粉尘及有害物质后送入气柜，最后通过煤气鼓风机将清洁煤气送至用户。
五、主要技术指标： 
煤耗： 0.22～0.25 kg/Nm3 
煤种： 粉煤 (5800～6200Kcal/kg)
粉煤气化率： 3.5～4.0Nm3/kg
煤气热值：  1250～1450Kcal/Nm3
煤渣残碳率：  ≤6％
SO2排放量：  ≤ 100～200 mg/m3
粉尘排放量：  ≤ 80～150 mg/m3
六、推广前景和节能潜力： 
预计到2015年，可实现每年推广60条线,年节能66.6万吨标煤。
七、典型用户及投资效益： 

湖南兆邦陶瓷有限公司、马鞍山新动力洁能有限公司采用广东科达机电股份有限公司设计制造的10000Nm3/h Newpower清洁燃煤气化系统技术装备，效果显著。通过实际使用和测试表明，Newpower清洁煤气化系统设备具有以下特点：1、省煤，日耗煤≤52吨，产气量大，吨煤产气率≥3800 Nm3，热值不低于1260KCoal/ Nm3 ；2、清洁、无尘、无煤焦油、符合环保要求；3、使用煤种多；4、控制系统自动化程度高，操作界面简单直观。
3、大规格陶瓷薄板(PPT板)生产技术
一、所属行业：陶瓷机械
二、技术名称：大规格陶瓷薄板(PPT板)生产技术
三、适用范围：建材行业陶瓷墙地砖生产
四、技术内容： 
技术简介：产品规格每块面积不少于1.62㎡（相当于900 mm×1800 mm），厚度在3 mm～6 mm之间，吸水率<0.5%，产品特点是“大、轻、薄”，并有更广阔的使用领域。以厚度5 mm计，比传统瓷质砖节约原材料60%以上，节能58.8%，减排SO2 59.5%、CO2 58.8%。生产线实现了清洁生产，开拓了陶瓷制品使用新领域。
基本原理：陶瓷砖薄型化，由现有平均厚度12mm降到本项目最终指标3 mm—6mm，实现大规格和轻量化的要求，是墙地砖产品结构调整的发展方向和陶瓷墙地砖关键领域的重大技术突破。
工艺流程：以超薄瓷质板材坯釉料配方体系研究为主，进行坯体增强增韧、成形过程与应力消除、干燥与烧成技术、施釉印花和冷加工等技术研究。再用坯体增强增韧、成形过程与应力消除、干燥与烧成技术、施釉印花和冷加工等技术研究成果修正坯釉料配方体系，最后取得超薄瓷质板材生产的全套工艺参数，用工艺参数指导设备研究开发和集成，形成超薄瓷质板材生产的成套技术与装备。
五、主要技术指标： 
1)  平均吸水率≤0.2% ；
2)  破坏强度≥800N ；
3)  平均断裂模数≥45MPa ；
4)  耐磨性≤135mm3 ；
5) 内照射指数≤0.5 ；
6)  外照射指数≤0.9 。
六、推广前景和节能潜力： 
预计到2015年，有100条大规格陶瓷薄板生产线投产使用，可实现节能11万吨标煤/年。
潜在客户：陶瓷行业及使用薄板产品的相关行业。
七、典型用户： 

江西富利高陶瓷有限公司、佛山市天纬陶瓷有限公司、佛山市南海崇发陶瓷企业有限公司、肇庆市齐天陶瓷有限公司。
4、高效节能辊道窑烧制技术
一、所属行业：热工设备
二、技术名称：高效节能辊道窑烧制技术
三、适用范围：陶瓷墙地砖的烧制
四、技术内容： 
技术简介：高效节能辊道窑是我公司为适应市场需求自行研制开发设计的大型烧成设备。与传统辊道窑相比，其主要特点是节能和环保。从砖结构的设计上加以优化、采用优质保温材料，降低窑炉外表温度，利用本身余热加热助燃风，利用本身余热作为坯体干燥的热源，大大节约燃料。优化设计冷却带结构，使窑炉出砖温度降低，起到环保作用。
基本原理: 
通过优化窑体各段比例及通道尺寸、供风排烟系统，使窑炉更好匹配不同原料、燃料、产品规格大小等特定生产条件下制品的烧成，使产量尽可能提高；
通过优化各段窑体耐火保温材料的配置方案，优化砌筑部分的结构设计,降低窑体外表面温度，减少散热损失；
利用本身余热加热助燃风，利用本身余热作为干燥器的热源，可节能15%以上；
通过提高和优化窑炉自动控制性能，使窑炉运行更可靠、更稳定，提高优级品率进而降低单位产品耗热；
通过加大窑炉宽度，采取有效的消除断面温差，提高产量，降低能耗。
工艺流程：高效节能辊道窑是由钢结构系统、砖结构系统、风管路系统、燃烧系统、温度控制系统、传动系统、安全系统、计算机系统、监视系统、电控系统等十部分构成。整条窑在长度上又分为预热带、烧成带、冷却带。陶瓷墙地砖坯体通过预热带升温，排除残余水分，坯体中的有机物和硫酸盐氧化分解，通过烧成带烧结成瓷，产品通过冷却带冷却后出窑。
五、主要技术指标： 
1、窑炉内宽         0.7-3m
2、窑炉长度         15-260m
3、产品规格         75-1200mm
4、棍棒间距         40-80mm
5、棍棒直径         25-65mm
6、箱体模数         2200mm
7、烧成温控精度     ±2℃
8、窑炉表面温度     ≤50℃
9、燃料             天然气、人工煤气、石油液化气
六、推广前景和节能潜力：
以一条日产10000平米抛光砖的生产线，使用本项目热工产品燃料消耗量每天节省约4吨标准煤，每年按330天计共节省约1320吨标准煤。
七、典型用户及投资效益： 
泰国TT陶瓷有限公司、沂州建筑陶瓷有限公司应用该生产线后认为，该生产线：1、节能显著，生产800×800微粉抛光砖，能耗仅为540Kcal/Kg，较传统辊道窑节能25%以上；2、保温性能好，该窑炉外表温度比环境温度高出30-40℃，传统辊道窑外表温度比环境温度高出80℃以上；3、可调性好，运行稳定；4、产品质量稳定，产品优级率达95%以上。
5、陶瓷砖全自动液压成型技术
一、所属行业：陶瓷机械  
二、技术名称：陶瓷砖全自动液压成型技术
三、适用范围：建材行业陶瓷生产
四、技术内容：
技术简介：陶瓷砖超宽台面宽体压机是陶瓷砖自动生产线上用于粉料压制成型的关键装备，是机电、液、气、一体化的高科技产品，主要由主机部分、液压部分、电气部分系统组成，生产产品的规格最小100×100mm，最大可至1200×1800mm。
基本原理: 利用全液压驱动，由主油缸产生压制力，将布料车送人模腔的粉料压制成型，并输送到生产线上。
工艺流程：推砖布料 → 动梁快下 →  惯性压制  →  低压  →
 压制  →  一次排气  →  中压压制  →  二次排气 →
 高压压制 →   卸压  →  动梁回程  → 推砖布料
五、主要技术指标： 
1）生产砖坯规格：最小100×100mm，最大1200×1800mm；
2）生产速度: ≤16次/钟 ；
3）系统压力： 15-17 MPa 。
六、推广前景和节能潜力：
随着陶瓷行业的快速发展，陶瓷砖生产线的日产量越来越高，这样就对陶瓷砖生产线上最关键的设备提出了更高的要求，出现了三台压机配套一条生产线甚至四台压机配套一条生产线的情况，若采用超宽台面宽体压机在同样配置情况下产量最大可提高百分之二十五，根据目前日内陶瓷砖的产能估计，同前陶瓷砖超宽台面宽体压机年潜在总需求在300台以上。
七、典型用户：
江西富丽高陶瓷有限公司、佛山市天纬陶瓷有限公司、佛山市南海崇发陶瓷企业有限公司、肇庆市齐天陶瓷有限公司
6、全自动高效人造石荒料生产线技术
一、所属行业：石材机械
二、技术名称：全自动高效人造石荒料生产线技术
三、适用范围：建材行业人造石生产
四、技术内容： 
技术简介：全自动高效人造石荒料生产线是生产人造大理石装饰板等建筑材料用荒料的全自动整线生产设备，用于生产以天然石大理石碎料、石料和硬化树脂等为主要原料，通过称量、搅拌、布料和在压制成型设备在短时间内压制成型荒料。其主要设备包括配料系统、搅拌布料系统、模具原料输送系统、压制成型系统等组成。主要用于人造岗石荒料产品，生产荒料产品规格：3050х1250х850mm、3250х1250х850mm、2450х1650х850mm等。
基本原理: 用于生产以大理石尾矿、天然石碎料等石料和硬化树脂为主要原料，通过称量、搅拌、布料和在专业压制成型设备在短时间内压制成型荒料。由于人造石荒料的生产工艺是不用高温烧制，而是在空气中通过固化剂自然固化而成的，减少了耗能烧制工艺，大量节约能耗。节能：单位面积节能耗14.3Kcal/㎡；高效、环保，具有资源综合利用的优势，一个年产40万平方米的厂家，每年可消化3-5万吨天然石矿渣，是名副其实的建材绿色环保产品。
工艺流程：配料系统→搅拌混料系统→布料系统→模具输送→真空压制成型
五、主要技术指标： 
1、生产荒料规格为(L×W×H): 3050mm×1250mm×850mm；
2、生产速度：连续生产时，1块/35分钟；----国际先进水平
3、荒料密度：≥2.65g/cm3；----国际先进水平
4、荒料成型的树脂含量：≤6.5%；
5、节能：单位面积节能耗14.3Kcal/㎡。
六、推广前景和节能潜力： 
由于天然荒料自身存在裂纹、空洞等固有的缺陷，使加工出的板材后续工艺多，同时材料强度较低，荒料品质和颜色差异大，难以满足大批量板材的需求。而人造石荒料加工出的板材具有抗压耐磨性、韧性好、质地均匀、色彩艳丽、光洁度高、颜色均匀一致、后续加工简单的优点；同时人造石荒料的原料来源简单，不受地域的制约，同时具有废物利用的环保功能，而且人造花岗石板材的综合收益远远高于天然荒料加工的板材，市场对人造花岗石板材的需求也急剧增加，根据国内石材的产能估计，人造花岗石板材生产设备目前潜在总需求在100套以上。
七、典型用户：
广东新中源陶瓷有限公司顺德粤中分公司、云浮市新丽新岗石发展有限公司、福建省南安市皇冠岗石有限公司。
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